SPEZIFIKATION

3D-Drucktechnologie:
Arbeitsraum:
Schichtauflésung (min.):

Anzahl der Druckkdpfe:

Diisendurchmesser:
Durchmesser des Filamentes:
Temperatur des Druckkopfes (max.):

Temperatur des Druckbettes (max.):

Temperatur der Arbeitskammer (max.):

Filament chamber temperature (max):

GESCHWINDIGKEIT

Leerlaufbewegungen:

Druckgeschwindigkeit:

FFF
380 x 380 x 420 mm (60 648 cm?)
50 pm

Doppelextruder ausgestattet

mit Reinigungssystem

0.5/0.5 mm, 0.4/0.4mm

175 mm

500°C

180°C

180°C (aktive Heizung)

50°C

1000 mm/s

bis zu 400 mm/s

MASSANGABEN UND GEWICHT

Drucker:

Gewicht des Druckers:

KONSTRUKTION

Gehause:

auBen:

Bauoberflache:

Positionierungsgenauigkeit XY Achse:

Positionierungsgenauigkeit Z Achse:

1900 x 940 x 900 mm
350 kg

Stahl

Stahl und vakuumgeformtes ABS,
Kammer mit Edelstahl ausgekleidet
Borosilikatglas / vakuumversiegelte
Kunststoffplatten

0.006 mm

0.0007 mm

& Wbistey rezo

TEMPERATURUMGEBUNG

Betriebstemperatur:

Lagerungstemperatur:

ANSCHLUSSE

Erforderlicher Anschluss:
Max. Stromaufnahme:
Mittlere Stromaufnahme:

Kommunikation:

SOFTWARE

Drucksoftware:

Cloud-basierte Dienste:

SICHERHEIT

Filter:

Sensoren:

UPS - Notstromversorgung

andere:

15-32°C

0-32°C

400V AC
4600 W
1500 W

Ethernet, WiFi, USB

3DGence SLICER 4.0

3DGence CLOUD

Fortgeschrittene ULT-Filtrationseinheit
turéffnungssensoren, oberdeckeldff-
nungssensoren, temperatursensoren
NOT-Schalter

ja, optional

das Software-Ausschaltsystem des
Druckers mit méglicher Bestatigung

durch Benutzer
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Arbeitstemperatur des Moduls:

bis zu 280°C

Diisendurchmesser:
0,5 mm/0,5 mm

Druckmaterial:
PLA, ABS, ASA, PAB

Stiitzmaterial:
ESM-10, HIPS

Arbeitstemperatur des Moduls:

bis zu 360°C

Diisendurchmesser:
0,4 mm/0,4 mm

Druckmaterial:
PC, ULTEM™ filament

Stiitzmaterial:
ESM-10

Arbeitstemperatur des Moduls:

bis zu 500°C

Diisendurchmesser:
0,4 mm/0,4 mm

Druckmaterial:
PEEK, PEKK

Stiitzmaterial:
ESM-10

Flexibilitat
und Performance

dank dedizierten
Druckmodulen und
entwickelten
Druckprofilen

www.3dgence.com



