SPECYFIKACJA

Przestrzen i objeoS¢ robocza
380 x 380 x 420 mm (60 648 cm3)

Liczba gtowic
2, system czyszczenia gtowicy drukujgce;j

Srednica filamentu
1.75 mm

Materiaty modelowe
PLA, ABS, ABS-ESD, ASA, PAB, PA-CF, LEXAN,

PC, PC-ABS, PEKK-CF, ULTEM 9085, PEEK,
PEKK, VICTREX AM™ 200

Materiaty supportowe

Wytamywane materiaty podporowe,
srozpuszczalny materiat podporowy ESM-10
- by wyptuka€ materiat ESM-10 potrzebujesz
dedykowanego rozpuszczalnika oraz Stacji
Rozpuszczania Podpor

Komora filamentéw
miejsca na 4 szpule, automatyczna zmiana filamentu

Temperatura gtowic w module (max.)
500°C

Temperatura stotu roboczego (max.)
180°C

Temperatura komory (max.)
180°C (aktywnie grzana)

Temperatura komory filamentéw (max.)
50°C

Oprogramowanie
3DGence SLICER 4.0, 3DGence CLOUD

Dodatkowe akcesoria

Zaawansowana jednostka filtrujaca,
UPS - jednostka zasilania awaryjnego,
maszt sygnalizacyjny.
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S INDUSTRY F421

Przemystowa drukarka 3DGence INDUSTRY F421

do najbardziej wymagajgcych zastosowan

£
YEAR
WARRANTY

WYSOKA PREDKOSC DRUKU
do 400 mm/s

AKTYWNIE
GRZANA KOMORA
Optymalne warunki druku 3D

DUZY OBSZAR ROBOCZY
380 x 380 x 420 mm

MATERIALY PRZEMYStOWE
ULTEM 9085, PEEK, PEKK, materiaty
zbrojone, VICTREX AM™ 200,
rozpuszczalne materiaty podporowe

www.3dgence.com




WszechstronnoSc
i wydajnosSé
Moduty druku do konkretnych

zastosowan i opracowane
profile druku

TEMPERATURA:

do 280°C
SREDNICA DYSZY:

0,5 mm/0,5 mm

MATERIALY MODELOWE:
PLA, ABS, ABS-ESD, ASA, PAS,
PA-CF

MATERIALY PODPOROWE:
ESM-10, HIPS

TEMPERATURA:
do 360°C
SREDNICA DYSZY:
0,4 mm/0,4 mm

MATERIALY MODELOWE:
LEXAN, PC, PC-ABS, PEKK-CF
ULTEM 9085

MATERIAtY PODPOROWE:
ESM-10

TEMPERATURA:
do- 500°C
SREDNICA DYSZY:
0,4 mm/0,4 mm

MATERIALY MODELOWE:
PEEK, PEKK, VICTREX AM™ 200

MATERIALY PODPOROWE:
ESM-10




Kompletny, przemystowy system
druku 3D, ktory doskonale sprawdzi
sie w:

PRODUKCJA

SZYBKO | BEZPIECZNIE | NIEZAWODNIE

Produkuj czeSci z materiatow uzywanych w przemysle szybciej i taniej.
Przygotuj czesci zamienne czy elementy kohcowe

Doktadne i wytrzymaty czesci koficowe.

Tnij koszta dzieki wysokiej predkosci druku i krotkim przestojom.

Druk seryjny dzieki duzej powierzchni robocze;.

PROTOTYPOWANIE

WSZECHSTRONNIE | DOKLADNIE | ONLINE

Przyspiesz rozw0j swojego produktu i skro¢ proces wejscia

na rynek zastepujac tradycyjny proces prototypowania na druk 3D.
Zastosowanie drukarki 3D w firmie pozwala na znaczne

skrécenie czasu prototypowania.

Przewaga nad konkurencja dzigki wysokowydajnym materiatom.

Ztozone prototypy z wykorzystaniem rozpuszczalnych podpor
i duzg objetos¢ konstrukcyjna.

Kontrolowane §rodowisko w komorze wysokotemperaturowej.




